Torkanlaggning fér gjutspan
Stena Recycling, Skovde

Denna leverans

Stena Recycling behdver en
anlaggning for att torka gjutspan
for att pa sa séatt kunna
ateranvanda en restprodukt.

Torkapparater levererar en
komplett processldsning for att
hantera och torka materialet.

LEVERANSAR:

2011

TEKNIK:

Indirekt tubulér rékgastork Bojner
systems.

BEHANDLAT GODS:

Gjutspan 15 ton/h
AVDUNSTNINGSKAPACITET:
1 ton /h

Totalt upp till TORRHALT IN/UT
(vikt%):

6/2

VARMEKALLA:

Roékgaser fran oljeeldat
hetgasaggregat
GAS/STOFTRENING:
Torravskiljning via filter
LEVERANSOMFATTNING:
Godsinmatning och utmatning,
tork, ventilationskanalisation, filter,
stéllverk styrsystem, mm

Alternativa tekniker

Vi erbjuder skraddarsydda system
for torkning av alla typer av
smastyckeformiga material.
Indirekta tubulara system i ett eller
tva steg &r var specialitet, med
mdjlighet att utnyttja rékgaser,
anga, hetolja el dyl som
varmekalla. Med lagtrycksanga
som varmekalla erhalls ett utmarkt
mottrycks-underlag. Vi erbjuder
ocksa direkt trumtorkning vilket &r
en enkel robust teknik — dock med
lagre méjligheter till
varmeatervinning och eliminering
av brandrisk. Kontakta oss och
diskutera Er problemstalining!

Torkningsprocessen sker i en roterande
tubular som varms indirekt med hjalp utav
rékgaser.

Roékgaserna som anvands fér torkningen
produceras i en hetgasaggregat med
oljebrénnare i anslutning till torken.
Roékgaserna fran férbranningen blandas
med en del av de anvanda rokgaserna fran
torken for att erhalla 6nskad temperatur i
inloppet till torken. Detta gor att torkningen
kan anpassas till 6nskad driftpunkt.

Den del av rokgasen som inte recirkuleras

Tork

Gjutspan %

anvands som ventilationsgas i torken.

Efter torken passerar ventilationsgasen
genom ett filter dar eventuellt stoft samlas
upp och aterfors till de torkade gjutspanet.
Ventilationsgasen slapps sedan ut till
atmosfaren genom en skorsten.

For att torkprocessen skall kunna kéras pa
ett optimalt sétt sa kyls det torkade
materialet for att undvika eventuell
exoterm varmeavgivning i den lagrade
produkten.
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AB TORKAPPARATER
THERMAL PROCESSING EQUIPMENT

Box 14207

SE-104 40 Stockholm, Sweden
Visiting address: Riddargatan 17
Tel +46 (0)8 660 20 60

Fax +46 (0)8 661 11 12
info@torkapparater.se

www.torkapparater.se



